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尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLA106A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

俯视图

A---A

A

前视图
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制 图(Mapper)
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日期(Date)
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项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称
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台下洗手盆

--
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RLA106A | DM1005 Glacier White 
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订
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装

订
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部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)
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日期(Date)
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装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLA106A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号
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俯视图
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前视图

尺寸公差（mm）
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+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

①盆内壁及内部盆底
____________________________

②台面见光面__________________

③柜体见光面及柜体内部
____________________________

④地台见光面__________________

⑤墙板见光面__________________

⑥天花见光面__________________

⑦其他组合件见光面
____________________________

⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLA106A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

俯视图

A---A

A

前视图

RLA106A | DM1005 Glacier White 
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RLB137A | DM1005 Glacier White

俯视图
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版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB137A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号
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装
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订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)
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订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)
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(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)
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1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)
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日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB137A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

A

B

俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB137A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

A

B

Ovalis  |  RLA106A 

Tason minimi syvyys 440 mm 
Sisämitta 370x265x135 mm 
Ulkomitta 420x320x183 mm

Mirandus  |  RLB137A

Tason minimi syvyys 460 mm 
Sisämitta 379x277x134 mm 
Ulkomitta 429x339x184 mm
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俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB386A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

A

B

俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB386A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:4

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

A

B
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俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB103A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A

俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB103A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A
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俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。
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____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB103A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A

Quadra  |  RLB386A

Tason minimi syvyys 520 mm 
Sisämitta 381x330x113 mm 
Ulkomitta 431x380x163 mm

Largus  |  RLB103A

Tason minimi syvyys 520 mm 
Sisämitta 435x334x120 mm 
Ulkomitta 485x396x170 mm
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俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A 俯视图

B---B

版 本(Version)

mm

A3=
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制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B
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俯视图
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制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A 俯视图

B---B

版 本(Version)

mm
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制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订

边
装

订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A
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制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5
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项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

人造石技术要求：

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

版 本(Version)

mm

A3=

公差(Tolerance)

制 图(Mapper)

审核(Audit)

日期(Date)

比例(Scale)

项目名称:

  单位(Unit)

装
订
边

装
订
边

部件名称:

(Part Name)

校对(Proofreader)

产品名称:

(Product Name)

1、产品色泽均匀，表面光滑无料

   渣，无气孔,无裂缝,无溢胶。

 5、打磨标准

    ①盆内壁及内部盆底
      ____________________________

    ②台面见光面__________________

    ③柜体见光面及柜体内部
      ____________________________

    ④地台见光面__________________

    ⑤墙板见光面__________________

    ⑥天花见光面__________________

    ⑦其他组合件见光面
      ____________________________

    ⑧所有不见光面光顺处理，不

      特殊打磨

2、边角无破损，未注明锐角倒圆

   不刮手。

4、粘胶部分不得出现明显胶线。

3、粘接盆口未注明圆角倒角R3。

 产品等级

图纸名称:

零件名称(型号):

(Part Number)

±3

订单编号:

GBR-10±5

深化图

项目名称

RLB376A(40X10)FB026

台下洗手盆

--

GBR-10±5
GBR-10±5
GBR-10±5

订单号

GBR-10±5

GBR-10±5
GBR-10±5

2025/05/28

R0

1:5

冯炳华

尺寸公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差
+1 +3 +5 +8 +8 +10
-1 -3 -5 -8 -8 -10

盆口平整度公差（mm）

尺寸 ≤100 101-500 501-1000 1001-15001501-2000 ≥2001

公差 0.5 0.5 0.8 0.8 1 1.5

A---A

B

A

Strana  |  RLB376A 

Tason minimi syvyys 480 mm 
Sisämitta 500x300x109 mm
Ulkomitta 550x363x154 mm

Gigans  |  RLB367A

Tason minimi syvyys 540 mm 
Sisämitta 500x350x115 mm 
Ulkomitta 550x413x163 mm



DM1005-altaat, varastomallisto

Magna-allas RLB325 Glacier White

Magna-allas RLB325 Glacier White

Magna-allas RLB325 Glacier White
Magna  |  RLB325

Tason minimi syvyys 500 mm
Sisämitta 440x340x200 mm
Ulkomitta 490x390x224 mm

Kaikkiin altaisiin lisävarusteena putkisto/hajulukko



DM1005 
Glacier White

YKSIVÄRINEN

DM5016 
Travertine

ISOKUVIOINEN

DM3023 
Winter Woods

TASAKUVIOINEN

-projektialtaat Toimitusmyynnissä kaikissa varastoväreissä.

Soft altaat
Allassyvyys 110 mm tasosta

Edge altaat
Allassyvyys 110 mm tasosta



-projektialtaat Toimitusmyynnissä kaikissa varastoväreissä.

Kaikkiin projektialtaisiin lisävarusteena putkisto/hajulukko

Esitteessä mainittujen altaiden lisäksi myös muita erikoisaltaita ja  
erikoismittoja saatavana sekä mahdollista toteuttaa.

Oval- ja Round altaat
Allassyvyys 110 mm tasosta

Oval S
360 x 265

Round S
halkaisija 300

Round L
halkaisija 400

Oval L
465 x 340

Oval altaat
- allassyvyys 110 mm tasosta
- ylivuoto ja Pop Up-pohjaventtiili
- Prevex-hajulukkosetti

Round altaat
- allassyvyys 110 mm tasosta
- ylivuoto ja Pop Up-pohjaventtiili
- Prevex-hajulukkosetti

Oval S
360 x 265

Round S
halkaisija 300

Round L
halkaisija 400

Oval L
465 x 340

Oval altaat
- allassyvyys 110 mm tasosta
- ylivuoto ja Pop Up-pohjaventtiili
- Prevex-hajulukkosetti

Round altaat
- allassyvyys 110 mm tasosta
- ylivuoto ja Pop Up-pohjaventtiili
- Prevex-hajulukkosetti

A

A
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34
0

11
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DM5043 
Ever After

ISOKUVIOINEN

DM5016 
Travertine

ISOKUVIOINEN

DM5009 
Royal

ISOKUVIOINEN

DM5005 
Galaxy

ISOKUVIOINEN

DM5004 
Lava

ISOKUVIOINEN

-värivaihtoehdot

DM1026 
Pebble Grey
YKSIVÄRINEN

DM1024 
Light Taupe
YKSIVÄRINEN

DM1005 
Glacier White
YKSIVÄRINEN

DM3011 
Glacier Tundra
TASAKUVIOINEN

DM2501 
Glitter Black
TASAKUVIOINEN

DM2013 
Sandalwood
TASAKUVIOINEN

DM2010 
Lotus
TASAKUVIOINEN

DM3501 
Dove
TASAKUVIOINEN

DM3043 
Pumice
TASAKUVIOINEN

DM3023 
Winter Woods
TASAKUVIOINEN

DM3015 
Iceberg
TASAKUVIOINEN



OTA YHTEYTTÄ:

Marko Niemi
PROJEKTIMYYNTI/ 
TEKNINEN ASIANTUNTIJA

puh. +358 45 806 5013
marko.niemi@levypinta.fi

levypinta.fi
info@levypinta.fi

Valmistajan sertifikaatit:

Kumppanisi elinkaaren alusta loppuun

SUJUVUUTTA PROJEKTEIHIN:  
suunnittelijan ja tilaajan vuoropuhelu lisää  
asiakastyytyväisyyttä, laatua ja kannattavuutta. 

SAAT MITÄ TILAAT:  
Materiaalit löytyvät varastosta.  
Mallikappaleet vastaavat yksityiskohdiltaan  
uniikkeja tuotantolevyjä. 

KUMPPANISI KIITTÄVÄT:  
3–12 viikon odotuksen sijaan toimitus  
onnistuu jopa samana päivänä.

KOKONAISPALVELUA:  
osaavat kumppanit myös jatkojalostukseen  
ja entisöintiin.

VASTUULLISUUTTA PALVELUNA:  
huolehdimme kierrätyksestä  
sopimuksen mukaan.


